DEMANTELEMENT DE L'INSTALLATION DE RETRAITEMENT AT.1 DE
LA HAGUE
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DISMANTLING OF ATl REPROCESSING PLANT AT

LA HAGUE

1 - PREAMBULE

L'installation AT.1 était 1'atelier pilote de retraitement
des combustibles des réacteurs surgénérateurs (Rapsodie - Phé-
nix). Elle a fonctionné 10 ans de 1969 a 1979 et a produit
1094kg de U/Pu.

L'atelier comportait initialement trois cycles de retrai-
tement. Un quatriéme cycle de séparation U.Pu et un stockage
supplémentaire de produits de fission furent créés ensuite dans
le batiment extensicn mis en actif en 1972.

La mise & 1'Arrét Définitif en 1979 fut suivie

- d'une période de rincage d'un an qui permit de récupérer 600g
de Pu et 1 700 g de U
- d'une période de décontamination de dix-huit mois.

L'UDIN prit en charge 1'installation le ler janvier 1982.
Les études préliminaires avaient commencé en avril 1981 et 1le
dossier de streté fut présenté aux Autorités le 30 juin 1982.
Les éléments combustibles étaient retraités dans 1'atelier AT.1
selon le procédé PUREX. Les différentes ftonctions étaient reé-
parties dans une succession de cellules (voir figure).

L'obijectif des opérations dans 1'atelier AT.l est de réa-
liser un déclassement de niveau 3, hors génie civil, c¢c'est-a&-
dire consistant a
- démonter et évacuer tous les circuits et équipements contami-
nes
- assainir les locaux au niveau le plus bas possible pour per-
mettre une réutilisation du batiment sans contrainte de sur-
veillance permanente.

Le scénaric de démantélement a été établi en fonction des
difficultés d'intervention dans les différentes cellules et des
moyens a mettre en oeuvre en conséquence. Les principales
etdpes sont les suivantes (voir tableau)

1 : démantélement des cellules et boites a gants alpha et des
cellules non irradiantes.

démantélement des cellules irradiantes aisément accessibles
démantélement des cellules Haute Activité en béton.
démantélement des cellules de stockage.

assainissement final de tous les locaux.
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2 - DEMANTELEMENT DES CELLULES ALPHA

Le démantélement des cellules alpha et des boites a gants
qui ne présentaient qu'un trés faible niveau d'activité gamma a
éteé effectué en intervention directe. Toutefois, on a recherché
a4 atteindre les meilleures conditions d'étanchéité pour la pro-
tection des travailleurs et de 1'environnement. Dans ce but un
systéme d'atelier modulaire a été développé permettant de
s'adapter aux formes des cellules et des locaux.
Des panneaux en acier inox de dimensions standart sont assem-
blés entre eux pour constituer les murs et le toit. Un joint
polymérisant classique assure 1l'étanchéité entre les éléments.
La forme des panneaux est congue pour présenter une face in-
terne lisse de maniére a ne pas retenir la contamination.
Un ensemble de modules de ventilation compléte le dispositif.
Le premier a été réalisé pour le démantélement de la cellule
906 (fin de procédé) et des boites a gants de laboratoire.
A cette occasion un systéme de scaphandre personnel, ainsi
gu'un dispositif d'évacuation étanche des déchets ont été expé-
rimentés.

3 - DEMANTELEMENT DES CELLULES HAUTE ACTIVITE

La stratégie du démantélement de ces cellules répond aux
principes suivants
* intervention dans les cellules par le haut ;
*+ machine de démantelemnt mobile et disposant de son
propre confinement et d'un poste de maintenance ;
* systéme indépendant d'évacuation de déchets vers un
atelier de conditionnement ;
# toutes les opérations effectuées sans rupture du
confinement ni de la protection biologique.
La machine de démantélement ATENA a été congue pour le démanté-
lement en téléopération des cellules d'AT.1. Elle se compose
d'un porteur et d'un télémanipulateur (MA 23 M ou RD 500).
Le porteur comprend
- une hotte de confinement,
- un chariot de transfert,
- un bras contitué d’'une partie & déplacement vertical
et d'une partie polyarticulée supportant le
télémanipulateur.
La machine ATENA se déplace sur des rails au-dessus des cel-
lules 904-905. La conduite s'effectue &4 distance en vidéo.
Une nouvelle protection biologique mise en place au-dessus des
cellules 904-905 comporte des ouvertures par lesquelles le bras
porteur et son télémanipulateur peuvent étre introduits en cel-
lule sans rupture de confinement. L'étancheité est assurée par
un opercule de travail amené au poste de travail choisi. Un
opercule de maintenance assure le confinement 4'ATENA au poste
de maintenance a8 1'extrémité sud de 1la zone de travail.
Sous la protection biologique circule un chariot équipé de deux
palans destinés & 1'élinguage des piéces lourdes et a 1'évacua-
tion des déchets vers un atelier de conditionnement.
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L'outillage de démantélement utilisé avec ATENA est intégré
dans des bolites a gants amovibles qui permettent 1'introduction
et le supportage des outils en cellule et également leur main-
tenance hors cellule.

Pour la cellule 903 (dissolution), il a été nécessaire d'effec-
tuer une bréche dans le mur de séparation permettant le passage
du polyarticulé d'ATENA. La découpe du béton a été réalisée a
l'aide d’une scie & disque diamanté mcntée sur 1la machine
ATENA. Le refroidissement était effectué par azote liquide.

4 - EVACUATION DES DECHETS

Tous les déchets issus du démantélement 4d'AT.1 sont conta-
minés par des radioéléments émetteurs alpha provenant des com-
posés du Pu. En outre, les déchets issus de la téte du procédé
sont contaminés par des émetteurs béta-gamma provenant des pro-
duits de fission.

En France les normes interdisent le stockage en surface ou
a faible profondeur de déchets ayant une concentration en émet-
teurs alpha supérieure a 3,7 GBqg/t (0,1 Ci/t). Toutefois la
présence d'émetteurs béta-gamma dans les déchets d'AT.1 ne
risque pas d'étre une contrainte vis-a-vis des normes de sto-
ckage. On doit seulement vérifier que les colis ne présentent
pas des débits de dose supérieurs & 2 mSv au contact.

La plupart des déchets issus d'AT.1 font donc 1'objet
d'une mesure de concentration en émetteurs alpha a 1l'aide d'une
station de comptage utilisant 1la méthode dite "globale" basée
sur la détection des neutrons dus aux fissions spontanées et
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aux réactions alpha, n.
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TABLEAU RECAPITULATIF DES OPERATIONS DE DEMANTELEMENT

" Masse (lonne}
Cellule Type radz;f:?:isqua Technique opératoire 09“"999 lnll::;‘éa st
‘dominant principal SV Activité (GBq}
des déchets
Etape 1
P 98086 Cellule a | Contamination a | Intervention directa en atelier Cisaillage
importante modulaire ventilé hydraulique 1 non ] 36
950/951 Botes@ | Contamination « | Démontage local et transfert pour Clsaillage |/ significative |] 13so
Bag. Labo gants importants démantetement dans l'atelier de 906 hydraufique
{ci-dassus}
952 Celluls @ | Contamination a | Intarvention directe en ateller Cisaillage non 30
importante modulaire ventilé hydraufique significative 250
920 Celiule Contamination | intervention directe en ceilule Torche 2 non 20
béten afy décontamination das &les aprés plasma significative 37
superficielle dé par électro-dé i
Etape 2
Cellute Callule inox Points chauds | Découpe des tuyauteries de Haison Qutil spécial 28 42
filtration blindage trés Irradiants | extraction de la boite inox sous de déooupe 173
plomb protection du plomo ds la celiule
211 Cellute Polnts chauds | Contfi enp dulaires - 11,5 94
blindée irradiants intervention sous protection d'écrans. 181
907 BIS | Cellute inox Points chauds | Intervention en direct & Fintérieur Cisaille 19 12
blindage irradiants de l'enceinte aprés extraction des torche plasma 100
plomb points chauds

Etape 3 901 - 902 | Cellule béton Points chauds Intarvention directe aprés mise en Torche 115 16
peau inox trés irradiants | place d'écrans en téléopération plasma 25

904 - 905 Cellule C tnation By {1. I des dalles de 1oit 26 97
bélon brut i remplacées par une pl i 26
18cha-frite irradiante allégée

inox importante
2. Démantdlement en téléopération A} Trongonnsuse
I'aide de {a machina ATENA et du 4 disque
télémanipulateur MA23 1 ) s0
[ } 500
3. Conditionnement des déchets en Cisaille ) (estimation) || (estimation}
téléopération dans une celule| hydrauliqus (avec 903) (avec 903)
spécifique
4. Aché en direct du démants Clsaille 18 21
lement de 905 hydrauiique a3
803 Cellule Contamination fiy | 1. Découpe du mur 904/303 a faide | Scie adisqus 7.5
béton brut ambiance de la maching ATENA diamanté
léche-frite irradiante
inox imporiante 2.1 X
t Voir 304 Voir 304 Voir 904
3. )

Etape 4| 905 . 909 Cellule Points chauds | Découpe des cuves & l'explosif pour cordons 22 S
Béton brut irradiants ion du temps d'intervents détonnants 24
lécha-frite

inox
807 Callule points chauds Intervention directa écrans blindés si Démantélement non effeciué
béton brut irradiants nécessaira
leche-frite
inox
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